
Trouver une solution fiable pour :
   Réduire la fréquence des changements d’outils
   Améliorer la tenue outil dans la matière usinée
   Stabiliser la production et sécuriser la qualité pièce

Face à cette usure prématurée, nous avons mené une analyse complète de
l’environnement d’usinage : matériau difficile (Inconel), conditions de coupe
élevées, géométrie peu adaptée.

Nous avons conçu une fraise carbure monobloc sur-mesure Ø12 Z7 sans coupe
en bout avec revêtement adapté, intégrant deux leviers de performance : 
   Une géométrie retravaillée pour limiter l’effort de coupe (modification des
angles de coupe dans la goujure et la dépouille);
  Un revêtement PVD spécifique, conçu pour renforcer la fraise sous des
sollicitations élevées. 
L’outil a été testé en conditions réelles, sur la même machine et la même pièce,
garantissant une comparaison rigoureuse avec les outils initiaux.

CONTEXTE
Dans l’aéronautique, notamment sur les pièces moteur,
la régularité d’usinage est essentielle. L’un de nos
clients, sous-traitant de rang 1, subissait une usure
prématurée de ses fraises Ø12 dès 30 pièces, causant
des arrêts machine et une baisse de régularité. Face à
l’impact sur sa productivité, une solution rapide, durable
et sur-mesure s’imposait pour sécuriser sa production.

Étude de cas 

Augmenter la performance outil en production série
Quand la bonne fraise fait toute la différence ! 

NOTRE MISSION

www.allya-tools.com

RÉSULTATS

Type de fraise
Fraise ALLYA
Fraise concurrente

Apparition usure
130 pièces
30 pièces

Durée de vie totale
Jusqu’à 300 pièces
Jusqu’à 130 pièces

4x plus de pièces produites avant 1ère usure de l’outil

2,3x de durée de vie totale outil

Réduction significative des arrêts machine

Meilleure régularité sur la série complète www.allya-tools.com


